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La presente invention a trait a une composition contenant un compose non volatil silicone 
et une huile hydrocarbonee non volatile, compatibles entre eux, destinee en particulier au 
domaine cosmetique. Plus specialement, I'invention se rapporte a une composition sans 
5 transfert et brillante pour le soin et/ou le maquillage de la peau aussi bien du visage que 
du corps humain, des levres, des paupieres inferieures ou superieures ou encore des 
phaneres comme les cils, les sourcils, les ongles et les cheveux. 

Cette composition peut se presenter notamment sous forme de produit coule en stick ou 
10 en coupelle comme les rouges ou baumes a levres, les fonds de teint coules les produits 
anti-cernes, les fards a paupieres ou a joues, sous forme de pate ou de creme plus ou 
moins fluide comme les fonds de teint ou rouges a levres fluides, les eye liners les 
mascaras, les compositions de protection solaire, de coloration ou de bronzage artificiel 
de la peau ou encore de maquillage du corps ou des cheveux. 

15 Les produits de maquillage ou de soin de la peau ou des levres des etres humains 
comme les fonds de teint ou les rouges a levres contiennent generalement des phases 
grasses telles que des cires et des huiles, des pigments et/ou charges et eventuellement 
des additifs comme des actifs cosmetiques ou dermatologiques. Elles peuvent aussi 

20 contenir des produits dits "pateux", de consistance souple, permettant d'obtenir des 
pates, colorees ou non, a appliquer au pinceau. 

Ces compositions, lorsqu'elles sont appliquees sur la peau ou les levres, presentent 
I'inconvenient de transferer, c'est-a-dire de se deposer au moins en partie, en laissant 

25 des traces, sur certains supports avec lesquels elles peuvent etre mises en contact, 
comme notamment un verre, une tasse, une cigarette, un vetement ou de la peau II 
s'ensuit une persistance mediocre du film applique, necessitant de renouveler 
regulierement ('application de la composition de fond de teint ou de rouge a levres. Par 
ailleurs, ('apparition de ces traces inacceptables notamment sur les cols de chemisier 

30 peut ecarter certaines femmes de I'utilisation de ce type de maquillage. 

De plus, ces compositions ont tendance a migrer, c'est-a-dire a se propager a I'interieur 
des rides et des ridules de la peau qui entourent les levres et les yeux, entrainant un effet 
inesthetique. 

35 

La societe Procter & Gamble a envisage dans sa demande de brevet WO-A-96/40044 
des compositions de rouge a levres presentant des proprietes de sans transfert, 
contenant une huile volatile et une huile non volatile du type perfluoropolyether, 
incompatibles. Dans cette demande, il est, en outre, decrit I'amelioration de la bnllance, 
40 grace a la dispersion prealable d'une phase huileuse dans une matrice, et la capacite de 
cette phase huileuse a segreguer lors de ('application du produit sur le support et a migrer 
a la surface du film ainsi depose. 

Ce systeme necessite cependant une bonne dispersion de la phase huileuse dans la 
45 matrice et peut engendrer des problemes de stabilite du produit, lies a la necessaire 
mauvaise compatibility de la phase huileuse avec la matrice. 

II est connu par ailleurs que I'amelioration des proprietes de bnllance necessite une 
bonne dispersion des particules solides dans la composition en particulier des pigments. 
50 Le brevet US-A-5 945 092 de Revlon decrit ainsi I'utilisation de tensioactifs silicones 
associes avec des huiles volatiles. 



Malgre leur efficacite, ces tensioactifs presentent I'inconvenient d'etre potentiellement 
irritant notamment pour la muqueuse labiale lorsque leur pourcentag dans la 
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composition est important (typiquement superieur a 3 %), et ceci d'autant plus que le taux 
d'huile volatile est eleve (superieur & 30 % typiquement). 

II est done particulierement interessant de trouver un autre moyen d'ameliorer la brillance 
5 des compositions sans transfert sans avoir ies inconv6nients cites precfedemment. 

De plus, Ies compositions contenant des huiles volatiles, bien que pr6sentant des 
proprtetes de "sans transfert" am6liorees ont I'inconvSnient de laisser sur Ies fevres, 
apres Evaporation de ces huiles volatiles, un film qui devient tr6s vite inconfortable au 
10 cours du temps (sensation de dessechement, de tiraillement et d'inconfort), ecartant un 
certain nombre de femmes de ce type de rouge a tevres. De plus, le d6pot obtenu est 
mat. Or Ies consommateurs sont toujours a la recherche d'un produit brillant, confortable 
a porter tout au long de la journSe, qui ne migre pas ou peu dans Ies plis de la peau 
entourant Ies levres ou Ies yeux et qui ne transfere pas ou pratiquement pas. 

15 , . 

II subsiste done le besoin d'une composition ne pr6sentant pas Ies inconvenients ci- 
dessus et ayant notamment de bonnes proprietes de "sans transfert" et de non-migration, 
meme lors d'une pression ou d'un frottement prononce, tout en conterant au d§pdt un 
aspect plus ou moins brillant, adapte au desir de la consommatrice, ne dess6chant pas et 

20 ne tiraillant pas la peau ou Ies tevres sur lesquelles elle est appliqu6e, aussi bien lors de 
Papplication qu'au cours du temps. 

La demanderesse a constate, de fa?on tout a fait surprenante, que Tutilisation d'un 
compost non volatil silicon^, d'une phase particulaire inerte et d'une huile hydrocarbonee 
25 non volatile de faible masse moleculaire, compatible avec le compose non volatil silicon^, 
dans une composition physiologiquement acceptable et plus specialement cosnrtetique, 
permettait d'obtenir un depot brillant, de tr6s bonne tenue, ne transferant peu ou pas du 
tout, ne migrant pas, resistant £ I'eau, tout en 6tant tres agr6able & Implication et a 
porter tout au long de la journ6e. Le depot est souple et onctueux. 

30 

Par "compatible", on entend que le compose silicone soit soluble ou dispersible dans 
I'huile hydrocarbon6e non volatile, a chaud et a temperature ambiante et forme, ^ Toeil nu, 
une phase homogene. De preference, le compose silicon^ est soluble dans I'huile 
hydrocarbonee. 

35 

La presente invention a done pour objet une composition de soin ou de maquillage des 
matieres keratiniques, comprenant au moins une huile non volatile hydrocarbonee de 
masse moleculaire allant de 230 d 420 g/Mol, au moins un compost non volatil silicone 
compatible avec ladite huile non volatile hydrocarbonee et une phase particulaire inerte. 

40 

De fagon avantageuse, I'huile hydrocarbonee non volatile, appelee aussi solvant non 
volatil, de faible masse moleculaire, presente une masse mol6culaire allant de 240 & 350 
g/Mol, de preference de 240 a 300 g/Mol et mieux de 240 £ 280 g/Mol. Avantageusement, 
la composition est exempte de silicone volatile et encore mieux exempte de tout solvant 
45 volatil. 

Par "huile", on entend tout milieu non aqueux liquide a temperature ambiante (25°C) et 
pression atmospherique (760mm de Hg). 

50 Par milieu "non-volatil", on entend tout milieu susceptible de rester sur la peau ou Ies 
l§ vres pendant plusieurs heures. Un milieu non-volatil a en particulier une pression de 
vapeur, £ temperature ambiante et pression atmospherique, non nulle, inferieure d 0,02 
mm de Hg (2,66 Pa). 
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Par "volatii", on entencl un milieu susceptible de s'evaporer de la peau ou des levres, en 
moins d'une heure. Un milieu volatii est notamment choisi parmi les milieux ayant une 
pression de vapeur, a temperature ambiante et pression atmospherique allant de 0,02 
mm a 300mm de Hg (2,66 Pa a 40 000 Pa) et mieux allant de 0,1 a 90 mm de Hg (13 Pa 
5 a 12 000 Pa). En outre, les silicones volatiles presentent g6n6ralement une viscosite 
inferieure a 5 cSt d temperature ambiante et pression atmospherique. 

La composition peut contenir une ou plusieurs huiles non volatiles hydrocarbon6es et un 
ou plusieurs composes non volatils silicones. 

10 

Par "phase particulaire inerte", on entend toute charge solide £ temperature ambiante et 
pression atmospherique, utilisee seule ou en association, ne reagissant pas 
chimiquement avec les differents ingredients de la composition et qui sont insolubles 
dans ces ingredients, mSme lorsque ces ingredients sont portes a une temperature 
15 superieure a la temperature ambiante (temperature de fusion par exemple de ces 
ingredients). 

Cette composition est en particulier une composition cosmetique ou dermatologique. Elle 
contient done des ingredients compatibles avec les matieres keratiniques, a savoir la 

20 peau, les levres, les fibres keratiniques et les ongles. Elle peut se presenter sous forme 
de gel anhydre, d'emulsion ou de dispersion huile-dans-eau ou eau-dans-huile ou encore 
sous forme d'emulsion multiple. Elle peut se presenter, en outre, sous forme plus ou 
moins fluide, de p£te ou de solide non deformable ou rigide, eventuellement couie en 
stick ou en coupelle. De preference, elle se presente sous forme fluide ou de stick en 

25 particulier anhydre. Par "fluide", on entend une composition s'ecoulant sous son propre 
poids, a ('inverse d'un solide. _ 

Selon Hnvention, le compose non volatii silicone et Phuile non volatile hydrocarbonee sont 
compatibles entre eux. Le depot obtenu sur la peau ou les levres est homogene et 
30 souple. II ne laisse pratiquement pas de traces sur un support venant au contact du depot 
et ne migre pas dans les rides et ridules autour des levres notamment. 

Avantageusement, la composition comprend un agent dispersant de particules solides qui 
contient au moins un compose hydrocarbone non volatii compatible avec I'huile 
35 hydrocarbonee non volatile et incompatible avec le compose non volatii silicone, I'agent 
dispersant ayant des parametres de solubilite tels que 16,40 (J/cm 3 ) 1/2 < 8 D < 19,00 
(J/cm 3 ) 1/2 et 2,00 (J/cm 3 ) 1/2 < 5 a < 9,08 (J/cm 3 ) 1/2 . 

L'agent dispersant permet la dispersion de toutes les particules solides, a temperature 
40 ambiante et pression atmospherique, presentes dans la composition, telles que les 
charges, les pigments et les nacres. 

La composition selon Tinvention comprend done avantageusement un ou plusieurs 
composes hydrocarbones non volatils physiologiquement acceptables, servant de 
45 dispersant des particules solides. 

Avantageusement, la composition contient au moins un ingredient choisi parmi les actifs 
cosmetiques ou dermatologiques, les matieres colorantes et leurs melanges. 
L'incompatibilite du compose non volatii silicone et du dispersant hydrocarbone non volatii 
50 permet notamment de contribuer a la limitation, voire suppression du transfert de la 
composition et en particulier du transfert d s actifs et/ou des matieres colorantes. Ainsi, il 
est possible de maintenir ces actifs et/ou matieres colorantes Id ou ils ont et6 deposes, 
tout en conf6rant a la composition des proprietes de confort du fait du remplacement, par 
rapport £ Tart anterieur, des solvants volatils par des huiles non volatiles de faible masse 
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moleculaire. L'huile non volatile hydrocarbonee de faibl masse moleculaire sert a 
compatibiliser (solubiliser ou disperser et mieux, solubiliser) le compose silicone non 
volatil et I'agent dispersant. En I'absence de l'huile non volatile de faible masse 
moleculaire, le compose silicone et I'agent dispersant forment deux phases non 
5 miscibles, a chaud et a temperature ambiante. 

Un autre objet de I'invention est I'utilisation, notamment cosmetique, dans une 
composition cosmetique ou pour la fabrication d'une composition a application topique, 
d'au moins une huile non volatile hydrocarbonee de masse moleculaire allant de 230 a 

10 420 g/Mol, d'au moins un compose non volatil silicone compatible avec l'huile non volatile 
hydrocarbonee et d'une phase particulaire inerte pour diminuer, voire supprimer, le 
transfert d'un film de composition depose sur la peau et/ou les levres d'etre humain vers 
un support mis en contact avec le film et/ou pour conserver la brillance du film et/ou pour 
apporter a ce film du contort et/ou pour augmenter la tenue du film dans le temps et/ou 

15 pour reduire la migration du film. 

L'invention a encore pour objet un procede cosmetique de soin ou de maquillage des 
levres, des phaneres ou de la peau, consistant a appliquer sur respectivement les levres, 
les phaneres ou la peau une composition cosmetique telle definie precedemment. 

L'invention a encore pour objet un procede cosmetique pour hmiter, voire suppnmer, le 
transfert d'une composition de maquillage ou de soin de la peau ou des levres sur un 
support different de ladite peau et desdites levres et/ou pour limiter, voire supprimer, la 
migration de cette composition contenant au moins un ingredient choisi parmi les 

25 matieres colorantes, les actifs cosmetiques ou dermatologiques et leurs melanges, 
consistant a introduire dans ladite composition I'association d'au moins un compose non 
volatil silicone, d'une phase particulaire inerte et d'au moins une huile non volatile 
hydrocarbonee compatible avec le compose non volatil. silicone, et eventuellement un 
agent dispersant non volatil compatible (soluble ou dispersible) avec l'huile 

30 hydrocarbonee non volatile et incompatible avec le compose silicone, tels que definis 
precedemment. 

On a de plus constate que la composition selon l'invention, presente des qualites 
d'etalement et d'adhesion sur la peau et les levres, particulierement interessantes, ainsi 
35 qu'un toucher onctueux et agreable. Cette composition a, en outre, I'avantage de se 
demaquiller facilement notamment avec un lait demaquillant classique. Ceci est tout a fait 
remarquable puisque les compositions de I'art anterieur a proprietes "sans transfert" 
6levees sont tres difficiles a demaquiller. En general, elles sont vendues avec un produit 
demaquillant specifique, ce qui introduit une contrainte supplemental pour I'utilisatrice. 

40 

Les composes non volatils silicones de I'invention doivent etre solubles ou dispersibles 
dans la ou les huiles non volatiles hydrocarbonees et notamment dans les esters non 
volatils de masse moleculaire de 230 a 420 g/Mol. lis sont de preference choisis parmi les 
composes liquides a temperature ambiante et de maniere encore plus preferentielle, ils 
45 ont une viscosite comprise dans la gamme allant de 5 a 1 000 000 cSt a 25°C et mieux 
de 10 a 500 000 cSt, de preference de 10 a 5 000 cSt. 

A titre d'exemples de composes silicones, on peut citer les polydimethylsiloxanes, les 
phenyltrimethicones, les polyalkylmethylsiloxanes, les resines de silicones telles celles 
50 decrites dans les documents JP-A-62-61911, JP-A-61 -65809 et EP-A-602905, les 
silicones fluorees et leurs melanges. 

En particulier, ces composes silicones sont choisis parmi les polydimethylsiloxanes 
(PDMS) non volatils ; les polydimethylsiloxanes comportant des groupements alkyle, 
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alcoxy ou phenyle, pendant ou en bout de chaine siliconSe, groupements ayant de 2 d 24 
atomes de carbone ; les phenyl trim6thicones, les phenyl dimethicones, les phenyl 
trimethylsiloxy diphenylsiloxanes, les diphenyl dimethicones, les diphenyl methyldiphenyl 
trisiloxanes, les 2-phenyiethyl trimethylsiloxysilicates ; les silicones fluorees comportant 
5 un groupement fluor6 pendant ou en bout de chaine silicon6e ayant de 1 & 12 atomes de 
carbone dont tout ou partie des hydrogenes est substitue par des atomes de fluor ; les 
resines de silicone; les gommes de silicone dont les dim6thiconols ; et leurs melanges. 

Le taux massique de compose silicone dans la composition finale est par exemple 
10 compris dans la gamme allant de 0,5 a 90 % et de preference de 5 a 60 % et encore 
mieux de preference de 10 a 50 %. 

Le compose non volatil silicone est de preference en proportion egale ou superieure a 
celle du compose hydrocarbon^ non volatil, servant de dispersant ; autrement dit, le 
15 rapport R defini par : 

% massique de compose non volatil silicone 
R = 
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% massique d'agent dispersant 
est de preference egal ou superieur a 1 . 



Les composes hydrocarbones non volatils de I'invention, jouant le role de dispersant des 
particules solides doivent aussi §tre compatibles avec les huiles non volatiles 
25 hydrocarbonees de faible masse moleculaire mais par contre ils ne doivent pas §tre 
compatibles avec les composes silicones precedemment decrits. 

Ces agents dispersants sont fluides a temperature ambiante et notamment liquides et 
comportent dans leur structure chimique au moins un groupement polaire non ionique 
30 suivant : 

- COOH 

- OH mono ou disubstitue (primaire ou secondaire) 

-po 4 

- NHR ; NR1R2, R1 et R 2 formant eventuellement un cycle et representant un radical alkyle 
35 ou alcoxy lineaire ou ramifi6 en C A a C 2 o ou 

H p 

C CH 2 

/ 



C C R 2 f 



H 



avec RV et R 2 ' qui peuvent etre egal a H ou a une chaine alkyle ou alkoxy lineaire ou 
40 ramifiee en C1 a C 2 o- 

En particulier, ces agents dispersants peuvent comprendre un, deux, trois ou plus 
groupements polaires non ioniques. 

45 De preference, ces agents dispersants comprennent au moins un groupement polaire 



0 

J 



6 



-j 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



non ionique suivant : 
-COOH 

- OH mono ou disubstitue (primaire ou secondare) 
-P0 4 



C CH, 



N 



/ 



>C C R 2 ' 



H 



avec R,' et R 2 ' qui peuvent etre egal a H ou a une chame alkyle ou alkoxy lineaire ou 
ramifiee en C t a Cm- De facon avantageuse, ces agents dispersants comprennent au 
moins un groupement OH. 

De preference, les composes hydrocarbones non volatils servant de dispersant selon 
Kinvention sont tels que leurs parametres de solubilite de HANSEN, 8 D , 5 P , 8n sont tels 
que : 

16,40 (J/cm 3 ) 1 ' 2 <8 D < 19,00 (J/cm 3 ) 1 ' 2 et de preference 16,70 (J/cm 3 ) 1 ' 2 <Z D _< 18,50 

2,00 (J/cm 3 ) 1/2 <8 a < 9,08 (J/cm 3 ) 1/2 et de preference 4,00 (J/cm 3 ) 1 ' 2 <8 a < 9,08 (J/cm 3 ) 1/2 
et encore de preference 5,00 (J/cm 3 ) 1/2 <8 a < 6,80 (J/cm 3 ) 1/2 

sachant que 5 a = (5p 2 + 5h 2 ) 1/2 . 

La definition des parametres de solubilite selon HANSEN est bien connue de I'homme du 
metier, et notamment decrite dans Particle de C. M. HANSEN : "The three dimensional 
solubility parameters" J. Paint Technol. 39, 105 (1967). 

Selon cet espace de HANSEN : 

- 8 D caracterise les forces de dispersion de LONDON issues de la formation de dipdles 
induits lore des chocs moleculaires ; 

- 8 P caracterise les forces d'interactions de DEBYE entre dipoles permanents ; 

- 8 h caracterise les forces dlnteractions specifiques (type liaisons hydrogene, acide/base, 
donneur/accepteur, etc.) ; 

Les parametres 8 D , 8 P et 8 h sont generalement exprimes en (J/cm 3 ) 1/2 . 

Dans la composition selon I'invention, on peut utiliser n'importe quel dispersant fluide et 
en particulier liquide non volatil hydrocarbone ou melange de dispersants fluides non 
volatils hydrocarbones satisfaisant aux relations ci-dessus. Dans ce cas, les parametr s 
de solubilit' du melange sont determines a partir d ceux d s dispersants fluides pris 
separem nt, selon les relations suivantes : 

8ome/ = 2: Xi 80, ,' 8 pme / = 2: X/' 8p/ et & h mel = ? X/ 8 ft/ 

1 /* ' . 
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ou xi represente la fraction volumique du dispersant fluide hydrocarbone non volatil (i) 
dans le melange. 

5 II est a la portee de rhomme du metier de determiner les quantites de chaque dispersant 
fluide hydrocarbone non volatil pour obtenir un melange de dispersants fluides 
hydrocarbones non volatils satisfaisant aux relations ci-dessus. 

De preference, la masse moleculaire des dispersants fluides hydrocarbones est 
10 superieure a 600 g/Mol et de preference superieure & 700 g/Mol. 

A titre d'exemple de dispersant hydrocarbone non volatil utilisable dans I'invention, on 
peut citer le malate de di-isostearyle, certains mono ou polyesters de polyols tels que le 
diisostearate de diglyceryle ou le triisostearate de diglyceryle ou encore des acides 
15 poly(hydroxy-12) steariques tels que le Solsperse 21 000 vendu par la societe Zeneca ou 
I'Arlacel P100 vendu par la societe Uniqema, leurs melanges. De preference, on utilise le 
tri-isostearate de diglyceryle et les acides poly (hydroxy-12) steariques. 

Le taux massique de dispersant, dans la composition finale, est par exemple compris 
20 dans la gamme allant de 2 a 40 % et de preference de 2,5 d 20 % et mieux de 3 a 10 %. 

Comme solvant ou huile non volatile hydrocarbone de faible masse moleculaire utilisable 
dans I'invention, on peut citer les esters sous forme monoester, diester et de fa?on 
g§nerale polyester de masse moleculaire allant de 230 a 420 g/Mol. 

25 

l_ es esters peuvent etre lineaires ou. ramifies, satures ou non. De preference, ils sont sous 
forme ramifi6e et saturee. Ces esters sont de preference des esters d'acide en C 2 a C 18 
et notamment d'alcool en C 2 a C 2 o ou de polyol en C 2 3 C 8 ou de leurs melanges. Comme 
huile solvant non volatile utilisable dans I'invention, on peut citer les esters de I'acide 

30 neopentanoique comme I'isodecyl neopentanoate (242,4), I'isotridecyl neopentanoate 
(270,44), I'isostearyl neopentanoate (354,62), I'octyldocecyl neopentanoate (382,67) ; les 
esters de I'acide isononanoTque comme I'isononyl isononanoate (284,48), I'octyl 
isononanoate (270,44), risodecyl isononanoate (298,51), I'isotridecyl isononanoate 
(340,59), I'isostearyl isononanoate (410,73), mais aussi les esters de I'alcool 

35 isopropylique, tels que I'isopropyl myristate (270,46), I'isopropyl palmitate (298,51), 
Tisopropyl stearate ou isostearate, le cetyl octanoate (368,64), le tridecyl octanoate 
(326,55), le PEG-4diheptanoate (418,51) et I'ethyl 2-hexyl palmitate (368,64), le C 12 -C 15 
alkyl benzoate (309,04), le neopentyl glycol diheptanoate (328,49), le propyleneglycol 
diethyl 2-hexanoate. Ces esters sont cites en noms CTFA (International Cosmetic 

40 Ingredient Dictionary, 5 6me edition et suivantes). On peut aussi citer les alcanes comme 
I'isoeTcosane (282,55). Les chiffres entre parentheses correspondent a leur masse 
moleculaire exprimee en g/Mol. 

De preference, on utilise les esters de I'acide neopentanoique ou isononanoTque. 

45 

Le ou les solvants non volatils hydrocarbon6s de faible masse moleculaire selon 
invention, repr6sente notamment un taux massique de 5 d 99 %, de preference de 10 a 
60 % et mieux de 15 a 50 %, et encore mieux de 15 a 30 %. 

50 La composition peut, en outre, contenir au moins un corps gras additionn I different du 
compose non volatil silicone, du solvant ou huile non volatil hydrocarbone et du compose 
dispersant hydrocarbone non volatil, choisi parmi les cires, les gommes, les corps gras 
pateux a temperature ambiante, les huiles et leurs melanges, d'origine min6rale, animate, 
vegetate ou de synthese. 
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Les corps gras huileux additionnels de la composition peuvent etre une huile 
cosmetiquement ou dermatologiquement acceptable, et de facon gen rale 
physiologiquement acceptable, notamment choisie parmi les huiles d'ongine mmerale, 
5 animale, vegetale ou synthetique, volatiles ou non volatiles. 

Comme huiles additionnelles utilisables dans la composition selon I'invention, on peut 

citer notamment : ; . 

- les huiles hydrocarbonees d'ongine animale telles que le perhydrosqualene ; 

10 - les huiles hydrocarbonees vegetates telles que les triglycerides liquides d'acides gras de 
4 a 24 atomes de carbone comme les triglycerides des acides heptanoique ou 
octanoique ou encore les huiles de tournesol, de maTs, de soja, de courge, de pepins de 
raisin de sesame ou de colza, de noisette, d'abricot, de macadamia. de nan, d'avocat, 
les triglycerides des acides caprylique/caprique comme ceux vendus par la societe 

15 Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les denominations Miglyol 810, 812 et 818 par 
la societe Dynamit Nobel, I'huile de jojoba, de beurre de karite ; 

- les hydrocarbufes lineaires ou ramifies, d'ongine minerale ou synthetique tels que les 
huiles de paraffine et leurs derives, la vaseline, les polydecenes, le polyisobutene 
hydrogene tel que le Parleam ; 

20 - les esters et les ethers de synthese notamment d'acides gras comme les huiles de 
formule R 3 COOR4 dans laquelle R 3 represente le reste d'un acide gras supeneur 
comportant de 1 a 40 atomes de carbone et R, represente une chaine hydrocarbonee 
contenant de 1 a 40 atomes de carbone avec R 3 + R 4 £ 27 comme par exemple I'huile de 
Purcellin, le stearate d'octyl 2-dodecyle, I'erucate d'octyl 2-dodecyle, I'isostearate 

25 d'isostearyle ; les esters hydroxyles comme I'hydroxy stearate d'octyl dodecyle, le citrate 
de tri-isocetyle, des heptanoates, octanoates, decanoates d'alcools gras ; des esters de 
polyol comme le di-isostearate de propylene glycol ; et les esters du pentaerythritol 
comme le tetra-isostearate de penta-erythrytyle ; 

- des alcools gras ayant de 12 a 26 atomes de carbone comme I'octyl dodecanol, le 2- 
30 butyl octanol, le 2-hexyl decanol, le 2-undecylpenta decanol, I'alcool oleique ; 

- les huiles fluorees non volatiles, partiellement hydrocarbonees et/ou siliconees, comme 
le methoxynonafluorobutane ; 

- leurs melanges. 

35 La ou les huiles additionnelles non volatiles de la composition peuvent representer de 
0,1 % a 90 % du poids total de la composition, de preference de 5 a 60 % et mieux de 10 
i 50 %. 

La composition contient, en outre, une phase particulate inerte qui contient au moins une 
40 charge inerte absorbante ou non, c'est-a-dire une ou plusieurs charges mertes en 
particulier absorbant les huiles. De preference, ces charges ont un diametre apparent 
allant de 0,01 a 150 ^m et mieux de 0,5 a 150 |im. Un diametre apparent correspond au 
diametre du cercle dans lequel s'inscrit la particule elementaire selon sa plus petite 
dimension (epaisseur pour des lamelles). 

Les charges peuvent etre minerales ou organiques, lamellaires. spheriques ou 
oblongues. On peut citer le talc, le mica, la silice, le kaolin, les poudres de polyamide 
comme le Nylon® (Orgasol® de chez Atochem), de poly-p-a'a nine et de polyethylene, les 
poudres de polytetrafluoroethylene (Teflon®), la lauroyl-lysine. I'amidon, le nitrure de 
bore les microspheres creuses polymeriques telles que cedes de chlorure de 
polyvinylidene/acrylonitrile comme I'Expancel® (Nobel Industrie), les copolymeres d'acide 
acrylique (Polytrap® de Dow Corning) et les microbilles de resine de silicone (Tospearl® 
de Toshiba, par exemple), le carbonate de calcium precipite, le carbonate et I'hydro- 
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50 



9 



carbonate de magnesium, I'hydroxyapatite, les microspheres de silice creuses (Silica 
Beads® de Maprecos), les microcapsules de verre ou de c6ramique et leurs melanges. 

La phase particulaire inerte peut representer de 0,1 a 30 % du poids total de la 
5 composition et mieux de 2 a 25 % et encore mieux de 10 £ 20 %. 

Les quantit6s respectives de composes silicones non volatils, d'huile hydrocarbon6e de 
faible masse mol6culaire et de phase particulaire inerte sont choisies en quantite 
suffisante pour conferer a la composition des proprietes de non-transfert, de brillance et 
10 de confort. 

La composition de I'invention peut comprendre avantageusement une ou plusieurs 
matures colorantes contenant au moins (un ou plusieurs) composes pulverulents et/ou 
un ou plusieurs colorants liposolubles ou hydrosolubles, par exemple a raison de 0 a 70% 
15 du poids total de la composition et notamment de 0,01 a 70%. Le ou les composes 
pulverulents peuvent etre choisis parmi les pigments, les nacres, habituellement utilises 
dans les compositions cosmetiques ou dermatologiques et leurs melanges. 
Avantageusement, les composes pulverulents colorants represented jusqu'a 50 % du 
poids total de la composition, par exemple de 0,01 a 50 % en poids et mieux de 1 S 40 %. 

20 

Les pigments peuvent etre blancs ou color6s, mineraux et/ou organiques, interferentiels 
ou non, insolubles dans la phase grasse Hquide, destinies a colorer et/ou opacifier la 
composition. On peut citer, parmi les pigments mineraux, le dioxyde de titane, 
6ventuellement traite en surface, les oxydes de zirconium ou de cerium, ainsi que les 
25 oxydes de zinc, de fer ou de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, Thydrate 
de chrome et le bleu ferrique. Parmi les pigments organiques, on peut citer le noir de 
carbone, les pigments de type D & C, et les laques a base de carmin de cochenille, de 
baryum, strontium, calcium, aluminium. 

30 Les pigments nacres peuvent etre choisis parmi les pigments nacres blancs tels que le 
mica recouvert de titane ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres colores tels 
que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notamment du bleu ferrique 
ou de I'oxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organique du type precite ainsi 
que les pigments nacres a base d'oxychlorure de bismuth. 

35 

Les colorants liposolubles sont par exemple le rouge Soudan, le DC Red 17, le DC Green 
6, le p-carot6ne, I'huile de soja, le brun Soudan, le DC Yellow 11, le DC Violet 2, le DC 
orange 5, le jaune quinol6ine. lis peuvent representer de 0 a 20 % et notamment 0,01 a 
20 % du poids de la composition et mieux de 0,1 a 6 %. Les colorants hydrosolubles sont 
40 par exemple le jus de betterave, le bleu de methylene et peuvent representer jusqu'3 6 % 
du poids total de la composition. 

La composition de Pinvention peut, en outre, contenir un ou plusieurs actifs cosmetiques 
ou dermatologiques tels que ceux classiquement utilises. 

45 

Comme actifs cosmetiques ou dermatologiques, utilisables dans la composition de 
('invention, on peut citer les hydratants, vitamines, acides gras essentiels, sphingolipides, 
filtres solaires, agents apaisants (Bisabolol, par exemple). Ces actifs sont utilises en 
quantite habituelle pour I'homme du metier et notamment £ des concentrations de 0 a 20 
50 % et notamment de 0,001 a 20 % du poids total de la composition, et mieux de 0,1 a 5 %. 
La composition selon I'invention peut, de plus, comprendre, s Ion le type d'application 
envisagee, les constituants classiquement utilises dans les domaines consideres, qui sont 
presents en une quantite appropriee a la forme galenique souhaitee. 
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Parmi les cires solides a temperature ambiante, susceptibles d'etre preserves dans la 
composition selon Invention, on peut citer les cires hydrocarbonees telles que la are 
d'abeilles eventuellement modifiee, la cire de Carnauba, de Candellila, d'Ouncoury, du 
Japon les cires de fibres de liege ou de canne a sucre, les cires de paraffine, de lignite, 
5 les cires microcristallines, la cire de lanoline, la cire de Montan, les ozokentes, les cires 
de polyethylene, les cires obtenues par synthese de Fischer-Tropsch et les alcools gras 
en Czo-Cao- On peut egalement utiliser des cires de silicone, parmi lesquelles on peut citer 
les alkyl, alcoxy et/ou esters de polymethylsiloxane et leurs melanges. 

10 Les cires peuvent etre presentes a raison de 0-50% (par exemple 0,01 a 50 %) en poids 
dans la composition et mieux de 5 a 20 %, en vue de ne pas trap diminuer la bnllance de 
la composition et du film depose sur les levres et/ou la peau. 

Comme corps gras pateux, on peut citer des corps gras ayant un point de fusion allant de 
15 25 a 45 °C et/ou une viscosite a 40 °C allant de 0,1 a 40 Pa.s mesuree au Contraves TV 
equipe d'un mobile MS-r3 ou Ms-r4 tournant a 60 Hz. A titre d'exemple de corps gras 
pateux on peut citer les PDMS ayant des chaTnes pendantes du type alkyle ou alcoxy 
ayant de 8 a 24 atomes de carbone comme le stearyl dimethicone ; les esters d'alcool 
gras ou d'acide gras comme les esters du cholesterol, le polylaurate de vinyle, le 
20 propionate d'arachidyle ; le copolymere PVP/Eicosene ; les lanolines et leurs denves 
comme les lanolines acetylees ou les lanolines oxypropylenees ; et leurs melanges. 

La nature et la quantite des cires, des corps gras pateux et des gommes sont fonction 
des proprietes mecaniques et de textures recherchees. 
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La composition peut comprendre, en outre, tout additif usuellement utilise dans de telles 
compositions, tel que des epaississants (bentone par exemple), des antioxydants, des 
parfums des conservateurs, des tensioactifs, des polymeres liposolubles comme les 
polyalkylenes, notamment le polybutene, les polyacrylates et les polymeres silicones 
30 compatibles avec la phase grasse ainsi que les derives de polyvinylpyrolidone. Bien 
entendu I'homme du metier veillera a choisir ce ou ces eventuels composes 
complementaires, et/ou leur quantite, de maniere telle que les proprietes avantageuses 
de la composition selon I'invention ne soient pas, ou substantiellement pas, alterees par 
I'adjonction envisagee. 
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Dans un mode de realisation particulier de I'invention, les compositions selon I'invention 
peuvent etre preparees de maniere usuelle par I'homme du metier. Elles peuvent se 
presenter sous forme d'un produit coule et par exemple sous la forme d'un stick ou baton, 
ou sous la forme de coupelle utilisable par contact direct ou a I'eponge ou encore dans 
40 une bouillotte. En particulier. elles trouvent une application en tant que fond de teint 
coule, fard a joues ou a paupieres coule. rouge a levres, base ou baume de som pour les 
levres produit anti-cernes. Elles peuvent aussi se presenter sous forme d'une pate 
souple ou encore de gel, de creme plus ou moins fluide. Elles peuvent alors constituer 
des fonds de teint ou des rouges a levres, des brillarrts a levres (gloss en terminologie 
45 anglo-saxonne). des produits solaires ou de coloration de la peau. 

Les compositions de I'invention sont avantageusement anhydres et peuvent contenir 
moins de 5 % d'eau par rapport au poids total de la composition. Elles peuvent alors se 
presenter notamment sous forme de gel huileux, de liquide huileux, de pate ou de stick 
50 ou encore sous forme de dispersion vesiculate contenant des lipides ioniques et/ou non 
ioniques. Elles peuvent aussi se presenter sous forme d'une emulsion simple ou multiple 
a phase continue huileuse ou aqueuse, de dispersion huileuse dans une phase aqueuse 
grace a des vesicules contenant des lipides ioniques et/ou non ioniques. Ces formes 
galeniques sont preparees selon les methodes usuelles des domaines consideres. 
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Ces compositions a application topique peuvent constituer notamment une composition 
cosm§tique ou clermatologique, de protection, de traitement ou de soin pour le visage, 
pour le cou, pour les mains ou pour le corps (par exemple cr&me de soin, huile solaire, 
gel corporel), une composition de maquillage (par exemple gel de maquillage, crdme, 
stick) ou une composition de bronzage artificiel ou de protection de la peau. 

^invention est illustr6e plus en detail dans les exemples suivants. Les pourcentages sont 
des pourcentages massique. Les noms de certains ingr6dients sont donn6s en nom 
CTFA. 



Exemple 1 : Rouge a Idvres en stick 
Phase A 

- Acide poly(hydroxy -12) stearique 

15 vendu sous la reference Solsperse 21000 
par la Societ6 Zeneca 

- Bis diglyceryl poly acyl adipate-2 

- Lanoline 

- Propionate d'Arachidyle 

20 - NSopentanoate d'octyldodecyle 

- Antioxydant 



3,14 



3,13 
2,09 
6,46 
7,84 
0,06 
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Phase B 

• Isononanoate d'isononyle 
- Bentone 



20,68 
1,32 



30 



Phase C 

- Ozokerite 

- Cire de Polyethylene (Mn*=500) 

- Cire de Polyethylene (Mn*=400) 



1,8 
6,0 
3,0 



Phase D 

- Dioxyde de titane 

- DC Red N° 7 

35 - Oxyde de fer noir 

- Oxyde de fer rouge 

- Lauroyl lysine 

- Kaolin 



2,79 
0,06 
0,34 
0,84 
5,00 
10,43 



40 Phase E 

- Phenyltrimethicone (1000 cSt) 

- Phenyltrimethicone (20 cSt) 



15,60 
7,62 
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Phase F 

- Bisabolol 



0,40 



Phase G 

- Nacres 



50 * Mn signifie la masse moteculaire moyenne en nombre. 



1,40 

100,00 % massique 
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Mode operatoir 

La phase A est preparee en pesant successivement les constituants et en les melangeant 
sous agitation a 80-90 °C. La phase B est preparee en dispersant la bentone dans Thuile 
hydrocarbonee. On melange ensuite les phases A et B a 80-90 °C. 

La phase particulate D est broyee dans une fraction des phases A+B a I'aide d'un 
broyeur tri-cylindre. 

On ajoute a ce melange la phase cireuse C et on chauffe I'ensemble a 100°C jusqu'a 
dissolution complete des cires. On ajoute ensuite les silicones de la phase E puis la 
phase F et enfin les nacres de la phase G, a 100°C. 

On peut ensuite couler le melange final obtenu a 100°C dans des moules pour obtenir 
des sticks. 

Ce rouge a levres en stick est satine a brillant, confortable a porter au cours du temps, 
non gras, non collant et presentant de bonnes proprietes de non transfer! 
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Exemoles 2 a 6 : Roua a levr s n stick 



Phase A 


1 1 £- 

(invention) 


n°3 

1 1 V? 

(comparatif) 


n°4 

(comparatif) 


n°5 

(comparatif) 


n°6 

(comparatif) 




- Acide Dolv(hvdroxv-12) stearique 


3,00 


3,00 


3,00 


- 


- 


- Huile de Ricin 










3,00 


- Bis iglyc6ryl polyacvladipate-2 


3,00 


3,00 


3,00 


3,00 


3,00 


- i_di mill »v5 


2,00 


2,00 


2,00 


2,00 


2,00 


- Prnnionate d'arachidvle 


6,18 


6,18 


6,18 


6.18 


6,18 


- KI£rtrtAntannate d'octvldodecvle 


7,50 




7,50 


7,50 


7,50 


- Pnlvteobutene hvdroa6n6 (M n =450.89) 
vendu sous la reference Parleam par 
NiDDon Oil Fats 


_ 


7,50 




3,00 


_ 


- Antioxvdant 


0,06 


0,06 


0,06 


0,06 


0,06 


Phase B 












- Isononanoate d'isononyle 


20,68 




20,68 


20,68 


20,68 


- Polyisobutene hydrogen^ (M n = 450,89) 
vendu sous la reference Parleam par 
Nippon Oil Fats 


_ 


20,68 


_ 


- 


- 


- Bentone 


1,32 


1,32 


1,32 


1,32 


1,32 


Phase C 












- Ozokerite 


2,00 


2,00 


2,00 


2,00 


2,00 


- Cire de Polyethylene (M n = 500) 


6,67 


6,67 


6,67 


6,67 


6,67 


- Cire de Polyethylene (M n = 400) 


3,33 


3,33 


- 3,33 


3,33 


3,33 


Phase D 












- Dinvvde de titane 


0,33 


0,33 


0,33 


0,33 


0,33 


- DC Red 27 Al Lake 


0,43 


0,43 


0,43 


0,43 


0,43 


- DC Red 7 


0,57 


0,57 


0,57 


0,57 


0,57 


- FD #>t C Yellow 6 Al Lake 


0,17 


0,17 


0,17 


0,17 


0,17 


_ i oiirnwl Iv^inp 
t_ciij i uyi ly on 


5,00 


5,00 


5,00 


5,00 


5,00 


rvcivji 1 1 1 


13,00 


13,00 


13,00 


13,00 


13,00 


# I f Cf o *— 












- Phpnvltrimethicone M000 cSt) 


15,60 


15,60 




15,60 


15,60 


- Pnlvhutpne vendu sous la reference 
Dynapak H 1 00 par la Soci6te 
Pakhoed Products 






14,63 






- Phenyltrimethicone (20 cSt) 


7,62 


7,62 




7,62 


7,62 


- Polyisobutene hydrogene (M n = 450,89) 
vendu sous la reference Parleam par 
Nippon Oil Fats 






8,59 






Phase F 












- Bisabolol 


0,40 


0,40 


0,40 


0,40 


0,40 


Phase G 












- Nacres 


1,14 


1,14 


1,14 


1,14 


1,14 
















100,00 % massique 
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Mode op6ratoir 

Les exemples 2 a 6 ont §t6 realises suivant le meme mode op6ratoire que celui d6crit 
pour I'exemple 1. 

Les propri6t6s sensorielles des exemples comparatifs 3, 4, 5 et 6 ont 6t6 compares avec 
cedes de I'exemple 2 selon ('invention. 

Comparaison Exemple 2 et Exemple 3 

Les esters de faibles masses molfeculaires, que sont I'isononyl isononanoate et 
l'octyldod6cyl neopentanoate de I'exemple 2 ont 6t6 substitu6s dans I'exemple 3 par le 
polyisobutene hydrogen^ dont la masse moteculaire est de 450,89 g/Mol. 

15 Les propri6t6s non transfer! de la composition de I'exemple 2 ont ete jug6es sup6rieures 
a celles de la composition de I'exemple 3. Elles ont ete evaluees 15 minutes aprSs 
application du rouge a tevres, par embrassement d'une feuille de papier (test du bisou). 

Les esters de faibles masses molSculaires sont done favorables au non transfer! Le 
20 rouge a Ifevres de I'exemple 2 a §te jug6 satin6 a brillant et confortable. 

Comparaison Exemple 2 et Exemple 4 

Les silicones que sont les phenyltrimethicones (20 et 1000 cSt) de I'exemple 2 ont 6te 
25 substitutes par du polybutene et le polyisobutene hydrogtne dans I'exemple 4. Les 
proportions de ces ajcanes ont 6te choisies de manure a obtenir une viscosite proche de 
celle du melange de silicones. 

Les proprietes non transfert de la composition de I'exemple 2 ont 6te jugees superieures 
a celles de la composition de I'exemple 4. Par contre, cette dernfere a conduit d un film 
trop huileux. 

Les silicones non volatiles sont done favorables au non transfert, sans apport de gras sur 
les levres. 



30 
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Comparaison Exemple 2 et Exemple 5 



Le dispersant (Solperse 21 000) de I'exemple 2 a 6te substitue dans I'exemple 5 par du 
polyisobutene hydrog6ne dont la masse moleculaire (450,89 g/Mol) est superieure a 
40 celles des huiles hydrocarbon6es de faible masse moleculaire de Invention et^les 
paramttres de solubility de Hansen 5 D et 8 a sont respectivement de 1 5,48 et 0 (J/cm ) . 

La composition de I'exemple 5 conduit d un film sur les Ifevres moins brillant que celui de 
la composition de I'exemple 2 pour un transfert similaire. 

45 

Le dispersant de I'invention est done favorable a la brillance du film pour des propnetes 
non transfert comparables. 

Comparaison Exempt 2 tEx mple 6 

50 

Le dispersant Solperse 21 000 de I'exemple 2 a ete substitu6 dans Texemple 6 par de 
PHuile de Ricin dont le paramfetre de solubilite 8 a vaut 9,09 J/cm 3 ) 1/2 . 
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L'exemple 6 conduit £ un film sur les levres moins brillant que celui de ia composition de 
I'exemple 2 pour un transfert sirnilaire. 

Le dispersant de invention est done favorable a la brillance du film pour des proprietes 
5 non transfert comparables. 

Les exemples 2 a 6 montrent clairement que I'association huile hydrocarbon6e non 

volatile / compost silicone non volatil / charges contenant 6ventuehemerit un agent 
dispersant de particules solides confere d la composition des propriefes de sans transfert 

10 am6lior6es par rapport a Tart ant6rieur, sans nuire aux propriet6s de brillance et tout en 
conferant du confort. 

Exemple 7 : Rouae k Levres en stick (exemple comoaratif) 
15 Phase A 

- Acide poly(hydroxy-12) stearique 3,00 

- Bis diglyceryl polyacyladipate-2 3,00 

- Lanoline 2,00 

- Propionate d'arachidyle 6 ( 1 8 
20 - Antioxydant 0,06 

Phase B 

- Ozokerite 2,00 

- Cire de polyethylene (Mn = 500) 6,67 
25 - Cire de poly6thyldne (Mn = 400) 3,33 

Phase C 

- Dioxyde de Titane 0,33 

- DC Red 27 Al Lake 0,43 
30 - DC Red 7 0,57 

- FD et C Yellow 6 Al Lake 0,1 7 

- Lauroyl Lysine 5,00 

- Bentone 1 .32 

35 Phase D 

-Kaolin 13,00 
Phase E 

- Phenyltrimethicone (1 000 cSt) 1 5,60 
40 - Phenyltrimethicone (20 cSt) 7,62 

Phase F 

- Bisabolol 0,40 
45 Phase G 

-Nacres 1.14 



Phase H 

• Cyclotetradimethylsiloxane (D4) 28, 1 8 



50 



100,00 % massique 
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Mod op'ratoire 

La phase A est preparee en pesant successivement les constituants et en les melangeant 
sous agitation a 80 - 90°C. 

La phase particulaire coloree C est broyee dans la phase A a I'aide d'un broyeur tri- 
cylindre. 

La phase E est preparee en pesant successivement les constituants et en les melangeant 
sous agitation. 

La phase particulaire inerte D est broyee dans la phase E a I'aide d'un broyeur tri- 
cylindre. 

On reunit ensuite les melanges A+C et D+E et on ajoute la phase cireuse B. On chauffe 
I'ensemble a 1 00°C jusqu'a dissolution complete des cires. 

On ajoute la phase F puis la phase G et enfin la phase H, cette derniere etant introduite a 
90°C. 

On coule ensuite le melange final dans des moules adequats pour obtenir des sticks. 
Comparaison Exemple 2 et Exemple 5 

Les esters de faibles masses moleculaires que sont I'lsononyl Isononanoate et 
octyldodecyl Neopentanoate de I'exemple 2 ont ete substitues dans I'exempleJ par une 
silicone volatile (D4). 

La composition de I'exemple 7 a ete jugee tres r§che a I'application et a conduit a un film 
tres mat et tres collant sur les levres, a I'inverse de la composition de I'exemple 2. Les 
huiles hydrocarbonees de faible masse moleculaire sont done favorables a la brillance et 
au confort. 
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Ex mple 8 : R ua a Lfe vres n stick 



Phase A 

- Tri-isost6arate de diglyc6ryle 3 > 00 
5 vendu sous la reference Salacos 43 

par la soci6t6 Nisshin Oil Mills 

- Bis diglyceryl polyacyladipate-2 3,00 

- Lanoline JOO 

- Propionate d'arachidyle e «1 8 
1 o - Neopentanoate d'octyldodecyle 7,50 

- Antioxydant °' 06 

Phase B 

15 - Isononanoate d'isononyle 20,68 

1,32 



40 



- Bentone 

Phase C 

- Ozokerite 



2,00 

20 - Cire de polyethylene (Mn = 500) 6,67 

- Cire de polyethylene (Mn = 400) 3,33 

Phase D 

- Dioxyde de Titane °' 33 
25 - DC Red 27 Al Lake 0- 43 

-DC Red 7 _ °' 57 

- FD et C Yellow 6 Al Lake 0, 1 7 

- Lauroyl Lysine 5 '°? 
-Kaolin 13. 00 

30 

Phase E 

- Phenyltrimethicone (1 000 cSt) 1 5,60 

- Phenyltrimethicone (20 cSt) 7,62 

35 Phase F 

- Bisabolol °' 40 



Base G 

- Nacres 



1,14 



100,00 % massique 



45 Mode ooeratoire 

La composition de Texemple 8 est realisee suivant le meme mode op6ratoire que celui de 
Texemple 1. Les propriet6s de brillance, contort et sans transfert sont comparables a 
celles de la composition de Texemple 2. 

50 
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REVENDICATIONS 

1 Composition de soin ou de maquillage des matures keratiniques, comprenant au 
moins une huile non volatile hydrocarbonee presentant une masse molaire allant de 230 a 
420g/Mol, au moins un compose silicone non volatil, compatible avec I'huile non volatile 
hydrocarbonee et une phase particulaire inerte. 

2 Composition selon la revendication 1, caracterisee en ce que I'huile non volatile 
hydrocarbonee presente une masse moleculaire allant de 240 a 350 g/Mol, de preference 
de 240 a 300 g/Mol et mieux de 240 a 280 g/Mol. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que I'huile non volatile 
hydrocarbonee est un ester. 

4. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que I'huile 
non volatile hydrocarbonee est un ester d'acide en C 2 a C i8 . 

5. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que I'huile 
non volatile hydrocarbonee est choisie parmi les esters d'alcool en C 2 a C 20 , les esters de 
polyol en C 2 a C 8 et leurs melanges. 

6. Composition selon I'une de revendications precedentes, caracterisee en ce que I'huile 
non volatile hydrocarbonee est un ester d'acide ramifie. 

7 Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que I'huile 
non volatile hydrocarbonee est choisie parmi les esters de I'acide neopentanoique, les 
esters de I'acide isononano'fque et leurs melanges. 

8 Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que I'huile 
non volatile hydrocarbonee est choisie parmi I'isodecyl neopentanoate, I'isotridecyl 
neopentanoate, I'isostearyl neopentanoate, I'octyldocecyl neopentanoate, I'isononyl 
isononanoate, I'octyl isononanoate, I'isodecyl isononanoate, I'isotridecyl isononanoate, 
I'isostearyl isononanoate et leurs melanges. 

9 Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle 
comprend, en outre, un agent dispersant comprenant au moins un compose non volatil 
hydrocarbone compatible avec lesdites huiles non volatiles hydrocarbonees et 
incompatible avec le compose non volatil silicone. 

10 Composition selon la revendication 9. caracterisee en ce que I'agent dispersant 
presente des parametres de solubilite tels que 16,40 (J/cm 3 ) 1/2 < 8 D < 19,00 (J/cm ) et 
2,00 (J/cm 3 ) m < 8 a < 9,08 (J/cm 3 ) 1 ". 

1 1 Composition selon la revendication 9 ou 10, caracterisee en ce que I'agent djspersant 
presente des parametres de solubilite tels que 1 6,70 (J/cm 3 ) 1 ' 2 < 8 D <1 8,50 (J/cm ) . 

12. Composition selon I'une des revendications 9 a 11, caracterisee en ce que I'agent 
dispersant presente des parametres de solubilite tels que 4,00 (J/cm ) < 8 a < 9,08 
(J/cm 3 ) 1/2 et mieux 5.00 (J/cm 3 ) 1/2 < 8a < 6,80 (J/cm 3 ) 1/2 . 

13 Composition selon I'une des revendications 9 a 12, caracterisee en ce que I'agent 
dispersant presente une masse molaire superieure a 600g/Mol, de preference supeneure 
a 700 g/Mol. 
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14. Composition selon Tune des revendications 9^13, caracteris6e en ce que I'agent 
dispersant presente une structure chimique comportant au moins un groupement polaire 
non ionique choisi parmi -COOH ; -OH ; -P0 4 ; NHR ; NR^ avec Rl R 2 formant 
6ventuellement un cycle et repr6sentant un radical alkyle ou alkoxy Iin6aire ou ramifi6 en 
d £l C20 ou 



C R 2 ' 

O H 

avec R1' et R 2 qui peuvent etre egal a H ou a une chaine alkyle ou alkoxy lineaire ou 
ramifiee en C1 & C 20 . 

15. Composition selon Tune des revendications 9 d 14, caracteris^e en ce que le 
compose non volatil hydrocarbon^ presente une structure chimique comportant au moins 
un groupement polaire non ionique choisi parmi -COOH ; -OH ; -P0 4 ; ou 



^-C C R 2 ! 

O H 

avec R/ et R 2 ' qui peuvent etre egal a H ou a une chaine alkyle ou alkoxy lineaire ou 
ramifiee en Ci a C 20 . 

16. Composition selon Tune des revendications 9 a 15, caracterisee en ce que le 
compose non volatil est choisi parmi le malate de di-isostearyle, les mono et polyesters 
de polyol, les acides poly(hydroxy-12) steariques et leurs melanges. 

17. Composition selon Tune des revendications 9 & 15, caracteris§e en ce que I'agent 
dispersant est present en une teneur massique allant de 2 a 40 % et de preference de 2,5 
a 20 % et mieux de 3 a 10 %. 

18. Composition selon Tune des revendications prec6dentes, caracterisee en ce que le 
compose non volatil silicone est choisi parmi les composes liquides a temperature 
ambiante. 

19. Composition selon Tune des revendications prec6dentes, dans laquelle le compose 
non volatil silicone presente une viscosite choisie dans la gamme allant de 5 a 1 000 000 
cSt et de preference allant de 10 a 500 000 cSt et mieux de 10 a 5 000 cSt. 

20. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle le compose 
non volatil silicon^ est choisi parmi les polydinfethylsiloxanes (PDMS) non volatils ; les 
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polydimethylsiloxanes comportant des groupements alkyle, alcoxy ou ph6nyle, pendant 
ou en bout de chaine siliconee, groupements ayant de 2 d 24 atomes de carbone ; les 
phenyl trimethicones, les phenyl dimethicon s, les phenyl trimethylsiloxy 
diph6nylsiloxanes, les diphenyl dimethicones, les diph6nyl m6thyldiph6nyl trisiloxanes, les 
5 2-ph6nylethyl trimethylsiloxysilicates ; les silicones fluor6es comportant un groupement 
fluore pendant ou en bout de chaine silicon6e ayant de 1 d 12 atomes de carbone dont 
tout ou partie des hydrogdnes est substitue par des atomes de fluor ; les r6sines de 
silicone ; les gommes de silicone ; les dim6thiconols ; et leurs melanges. 

10 21. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que le 
compose non volatil silicone represente un taux massique de 0,5 a 90 %, de preference 
de 5 a 60 % et mieux de 10 a 50 %. 

22. Composition selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle I'huile non 
15 volatile hydrocarbonee represente un taux massique de 5 a 99 %, de preference de10 a 

60 % et mieux de 15 a 50 %. 

23. Composition selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle au moins un 
ingredient choisi parmi les actifs cosmetiques, les actifs dermatologiques, les matieres 

20 colorantes et leurs melanges est prevu. 

24. Composition selon Tune revendications 9 a 23 dans laquelle le rapport massique de 
compost silicone volatil par rapport a I'agent dispersant est egal ou superieur a 1 . 

25 25. Composition selon I'une des revendications 9 a 24, caracterisee en ce qu'elle 
comprend, en outre, au moins un corps gras different du compose silicone non volatil, de 
I'huile non volatile hydrocarbonee et de Tagent dispersant choisi parmi les cires, les 
gommes, les corps gras pateux d temperature ambiante, les huiles et leurs melanges. 

30 26. Composition selon Tune des revendications 23 a 25, dans laquelle les matures 
colorantes comprennent au moins un compose pulverulent colorant choisi parmi les 
pigments, les nacres et leurs melanges. 

27. Composition selon la revendication 25, caracterisee en ce que le compose pulverulent 
35 colorant represente jusqu'a 50 % du poids total de la composition. 

28. Composition selon Tune des revendications pr6cedentes, caracterisee en ce que la 
phase particulaire contient au moins une charge inerte absorbante ou non. 

40 29. Composition selon la revendication 23, caracterisee en ce que la charge inerte est 
choisie parmi les charges sph6riques, lamellaires, oblongues et leurs melanges. 

30. Composition selon la revendication 28 ou 29, caracterisee en ce que la charge inerte 
est choisie parmi le talc, le mica, la silice, le kaolin, les poudres de polyamide, de poly-p- 

45 alanine et de polyethylene, les poudres de polytetrafluoroethyiene, la lauroyl-lysine, 
I'amidon, le nitrure de bore, les microspheres creuses polymeriques, les copolymeres 
d'acide acrylique, les microbilles de resine de silicone, le carbonate de calcium precipite, 
le carbonate et Thydro-carbonate de magnesium, Thydroxyapatite, les microspheres de 
silice creuses, les microcapsules de verre ou de ceramique et leurs melanges. 

50 x 

31. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que la 
phase particulaire inerte represente de 0,1 d 30 % du poids total de la composition, de 
preference de 2 a 25 % et mieux de 10 a 20 %. 
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32. Composition selon Tune des revendications precedentes, caract6ris6e en ce qu'elle 
est exempte de silicone volatile. 

33. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracteris6e en ce qu'elle 
5 est exempte de solvant volatil. 

34. Composition selon Tune des revendications pr6c6dentes, se presentant sous forme 
d'un stick ou baton, sous la forme d'une pate souple, sous forme de coupelle, de gel 
huileux, de liquide huileux, de dispersion vesiculate contenant des lipides ioniques et/ou 

10 non ioniques, d'6mulsion eau-dans-huile ou huile-dans-eau. 

35. Composition selon Tune des revendications precedentes, se presentant sous forme 
anhydre. 

15 36. Composition de maquillage en particulier de la peau ou des levres, caracterisee en ce 
qu'elle est conforme a I'une des revendications precedentes. 

37. Composition selon I'une des revendications precedentes, se presentant sous forme 
d'un fond de teint, d'un fard a joues ou a paupieres, d'un rouge a I6vres, d'une base ou 

20 baume de soin pour les levres, d'un produit anti-cernes, d'un eye liner, d f un mascara. 

38. Rouge a levres comprenant au moins une huile non volatile hydrocarbonee 
presentant une masse molaire allant de 230 £ 420 g/Mol, au moins un compost silicone 
non volatil, soluble ou dispersible dans I'huile non volatile hydrocarbonee et une phase 

25 particulaire inerte. 

39. P?oced6 de soin cosmetique ou de maquillage des levres ou de la peau, consistant a 
appliquer sur respectivement les levres ou la peau une composition cosmetique telle 
definie aux revendications precedentes. 

30 

40. Utilisation cosmetique dans une composition cosmetique ou a application topique, de 
I'association d'au moins une huile non volatile hydrocarbonee de masse moieculaire allant 
de 230 a 420g/Mol, d'au moins un compose non volatil silicone compatible avec I'huile 
non volatile et d'une phase particulaire inerte, pour diminuer, voire supprimer, le transfer! 

35 d'un film de composition depose sur la peau et/ou les levres d'etre humain vers un 
support mis en contact avec le film et/ou pour conserver la brillance et/ou pour apporter a 
ce film du confort et/ou pour augmenter la tenue du film dans le temps et/ou pour reduire 
sa migration. 

40 41. Utilisation selon la revendication 39, caracterisee en ce que la composition est 
exempte de solvant volatil. 

42. Utilisation selon la revendication 40 ou 41, caracterisee en ce que la composition 
contient, en outre, un agent dispersant comprenant au moins un compose non volatil 

45 hydrocarbone presentant des parametres de solubilite tels que 16,40 (J/cm 3 ) 1/2 < 8 D ^ 
19,00 (J/cm 3 ) 1/2 et 2,00 (J/cm 3 ) 1/2 < 8 a < 9,08 (J/cm 3 ) 1/2 . 

43. Procede cosmetique pour limiter, voire supprimer, le transfert d'une composition de 
maquillage ou de soin de la peau ou des levres sur un support different de la peau ou des 

50 levres et/ou pour limiter, voire supprimer la migration de cette composition, contenant au 
moins un ingredient choisi parmi les actifs cosmetiques ou dermatologiques, les matieres 
colorantes et leurs melanges, consistant £ introduire dans la composition I'association 
d'au moins une huile non volatile hydrocarbonee de masse moieculaire allant de 230 £ 
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420 g/Mol, d'au moins un compost non volatil silicone compatible avec I'huile non volatile 
hydrocarbonee et d'une phase particulaire inerte. 
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